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Dratéeneé dopravni pasy

Draténé dopravni pasy slou2i pro mechanizaci dopravy, zrychluji a usnadfujl praci. UZivaji se viude tam,
kde klasické dopravni pasy pfestavaji plnit funkei, Predméty dopravované po draténych dopravnich pasech
mohou byt rozliéné hmotnosti, velikosti, tuhosti, vihkosti a agresivnosti, Pasy lze uZivat pfi teplotach =50 °C
a2 +1 100 °C, na linkdch s pfisnymi hygienickymi pozadavky, v opaéném extrému v tézkych a teplyech pro-
vozech. Spinéni takovych poZadavk( zajisti vhodné zvoleny typ pasu spolu s jakosti pouzitého materialu.

Material

Draténe dopravni pasy jsou vyrabény pfevazné z dratl kruhového prafezu v jakosti, nejlépe odpovidajici
Ucelu pouZiti a provoznim podminkam,

* ocel tfidy 11 a 12 — bez povrchové Gpravy; pozinkovany drat

* nerezova ocel tfidy 17, odolnd proti vihkosti a kyselinam

* Zaruvzdorna ocel tiidy 17, odolna proti vihkosti, kyselindm a vysokym teplotam

V tomto katalogu jsou dale uvedeny zakladni typy pasi co se tyka jejich kanstrukce a typu pleteni. Témér
u kazdeho typu pasu existuji varianty, odlisujici se od uvadénych zakladnich typl. Tyto odlisnosti spotivaji
v jine kombinaci primeérd spirdly a hilky, nebo v jiném ukonéeni okrajll pasd, & v jiné roztedi a primeérd
hilek a pasi typu 2, 2a, 2b. Déle je mozné provedeni s boénicemi, unasecimi lopatkami, nebo spojeni
pasu s taznymi fetézy.

Poptavkovy list

Abychom Vam mohli navrhnout nejvhodné|si variantu pasu, prosime, uvedte (zejména pfi konstrukci
noveho dopravniku) v poptavkoveém listu tyto udaje:

1. Typ pésu, §ifka, délka, matariadl dratu
Pramér spiraly - d
Framér hilky - D "
Stoupani-s
Rozted —1

Typ ukonéeni okrajl
yp ukondeni ji A B H.I'HE-
2. Prostiedi, teplota
3. Dopravovany material -
Zatizeni na 1 bm pasu
4. Primér hnaciho bubnu Yy . : h
Primér vratného bubnu . ' ‘ ' l ' = »
(]

Podpora pasu (horni vétev, dolni vétev)
5. Rychlost pasu

6. Dalsi nezbytné Udaje o provedeni
(boénice, vynasecl lopatky, fetézy atd.) -

Kontakt:
PERFO LINEA, a.s., Podébradova 73, P.O. BOX 63, 537 01 Chrudim
tel.: 469 603 112, fax: 469 603 115, e-mail: ludvik.paulus@perfolinea.cz
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Pas é. 1
as €.

Dopravni pés slab&ho provedeni, sloZeny z jednosméma
vinutych'spiral. Ukongeni je provedeno tavnym svarem.
Vyrabéna Sifka jeod 150-1 400 mm.

Belt No. 1 = The bekl of the thin workmanship s built up from the one-
side wound spitals. The belt ending is provided by the welded bond.
Tha producend beld width of 150-1 400 mm

Band Nr. 1 - Das Farderband in dinner Ausfihrang wird sus gingangig
gewickalten Spiralen rasammengesetzt. Die Bandbeendigung wird

mil gimer Schmelznaht vorgenommen. Herpestellte Braite von 150

Frg 1400 mim.

@ DARATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = & SPIRALE

@ DAATU HULKY » & ROD WIRE » & STANGE

NF. HMOTHNOST = WEIGHT » MASSE

STOUPANI SPIRALY = WINDING INTEAVAL = SPIRALESTEIGUNG
HOZTEC HULKY = AOD SPACING » STANGENTEILUNG

Pas¢c. 1a

Pas slabého provedeni sloZeny z levo a pravo smérmé
vinutych spiral. Ukonéeni |e provedeno tavnym svaream
hilky se spiralou. Je uréen k pfeprave drobnésich a leh-
tich pfredmeétl, predevsim ve sklafském a potravinaiském
primyslu. Pas se vyrabi v &ifce od 150-1 200 mm

Belt No. 1a - The belt of the thin workmanship 1s built up from the left
and right-hand wound spirals, The belt ending is provided by the weided
bond on the tot and the spiral, It s used for conveying of fine and lighe
objects, especially in the glass and food-stuff industry. The producend beai
wadth of 1801 200 mm

Band Nr. 1a - Das Forderband in dinner Ausfiihrung wird aus links-
and rechts- gangig gewickelten Spiralen rusammengesetzt, Dig Bana-
beendigung wird it einer Schmelznaht der Stange und Spirale vor-
genommen, Das Band st zur Befdrderrung der feinen und lechien
Gegenstande vor allem in der Glas- und Mahrungsmittelindusinie
gesignal, Hergestelife Braite van 150 bis 1200 mm.

& DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE = & SPIRALE

@ DAATU HULKY = & ROD WIRE = & STANGE

MF. HMOTHOST » WEIGHT » MASSE

STOUPAMI SPIRALY = WINDING INTERVAL = SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKEY = ROD SPACING » STANGENTEILUNG

GOATENE DOPRATN] PASTY » DRANTFORDERGANDER = WIRE CORNVEYOR HELTS &
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1.6 mm
1,8 mm
13,50 kgim
5 mm

B2 mm



Pasc. 2

Copravni pas je sloZeny z prolisovanych hilek o roztedi

6 mm o lichém pottu stejné Sirokych poli. Pocet poli je
dan Sitkou pasu a byva 3-21. Ukonéeni je jednoduché
nebo zesilene pro ozubené kolo. Pas se v&tsinou pouziva
v potravinaiském praomyslu, Doporuéena sitka poli
40-60 mm.

Balt Me. 2 - The belt is built up from the pressed rods with the spa-
cing of 6 mm and of an odd number of the same wide fields. The num-
ber of the fields is determinated by the belt width and is usually ranging
from 3 10 27, The belt ending is single or stranghtened for a gear

wheel, The belt is used for conveying mostly in the food-stufl industry
The recommended fiald width |5 40-80 mm

Band Nr. 2 - Das Fardarband wird aus geprefien Stangen einer Tai-
lung von & mm und mit einer ungeraden Anzahl der gleich breiten Fel-
der zasammaeangesatzt. Die Anzahl der Felder wird durch Bandbraite
bestimmi und betrigt van 3 bis 21, Die Bandbeendigung wird eingach
vargenommen ader flr das Zahnrad vestatkt Das Band st zur Beforde-
rung vor alfern in der Mahrungsmittelindustrie geegnat. Empfohiens
Feldbreite von 40 bis 60 mm

@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE « @ STANGE
INF HMOTHNOST » WEIGHT = MASSE
ROZTEC HULKY = ROD SPACING » STANGENTEILUNG

- -
Pas ¢c. 2a

Dopravni pas je slozeny z rovnych hilek o rozteéi 23,0
mm. Ukonéeni okraje je provedeno fetizkovym spojem.
Tento pas je uréen k prepravé malych | velkych diled

o mensi hmotnosti. Pas je uréen do prostied|, kde teplota
nepfestoupi 500 °C.

Balt Ne. 2a - The belt is built up from the straight rods with the spa-
cing of 23,0 mm. The belt ending is provided by the chain connection
The baltis used for conveying both of small and big ohjects of little
weight. The belt 15 determinated for the environment temperature

up ta 500 °C.

Band Nr. 2a - Das Firderband wird aus geraden Stangen einer Tailung

van 23 mm rusammengeseatzt. Die Bandbesndigung wird durch die Ket-

renvarbindung vargenammen, Das Band ist zur Befordarung der kleinen
und auch der grollen Gegenstande von kieiner Masse geeignet und fir
die Umgebungstermperatur bis 500 °C bastimmr.

@ DRATU HULKY = @ ROD WIRE » @ STANGE
INF. HMOTNOST « WEIGHT » MASSE
ROZTEC HULKY » ROD SPACING » STANGENTEILUNG

BUATEWD DORRARNE PAGY » BRANTFORDERRANDER « WIDE CONVETRE By s

1.0 mm

1.50 kafm
B mm

50mm
B.20 kg/m
23 mm



Pas ¢. 2b

Dopravni pas slozeny z prolisovanych hilek o roztedi

12 mm o lichém poétu stejné Sirokych poli. Poéet poli
|e. dan Sitkou pasu a byva 5-13. Ukonceni je jednoduche
nebo zesilené pro ozubené kolo.

Belt Mo. 2b - The belt is built up from the pressed rods with the spa-

cing of 12 mm and of an odd number of the same wide fields. The num:
ber of the fields is determinated by tha belt width and 15 usually ranging
from 5 to 13. The balt ending is single or strenghtenad for a gear wheel

Band Nr. 2b - Das Forderband wird aus geprelten Stangen einer Ter-
jung von 12 mm und aus gleichmalig breiten Feldarn van giner ungera-
denAnzahl zusammengesetzt, Die Anzahl der Felder wird durch die
Bandbraite bestimmt und belrégt von 5 bis 13, Die Bandbeandigung
wird ginfach vorgenommen oder fiir das Zahnrad verstark!

@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE = @& STANGE
INF. HMOTHOST = WEIGHT » MASSE
ROZTES HULKEY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG

Pasc. 3

Tento pas je zvIa5té pevné konstrukce, ponévadz spiraly
jsou dvouchodé a jsou do sebe vzajemné vpletany prove-
denou hilkou zahnutou dovniti spiraly. Pas se vyrabi

ve slabsim nebo silng)sim provedeni,

Beolt Mo. 3 — This belt is of a ngid structure because the double wound
spirals are interlacing each other the help of a rod which is bent into the
spiral, The belt is produced in a thiner or thicker workmanship

Band Nr. 3 - Digses Band ist von emner besonders starran Konstruktion
gebaut, da die Spiralen zweigdngig sind und mt der in che Spirale gebo-
genen Stange inemander eingeflochten sind, Das Band wird in der
dinneren oder dickeren Ausfihrung hergestallt

2 DRATU SPIRALY = © WINDING WIRE = @ SPIRALE

@ DRATU HULKY = @ ROD WIRE = @ STANGE

INF. HMOTNOST » WEIGHT » MASSE

STOUPAN| SPIRALY » WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY « ROD SPACING * STANGENTEILUNG

emhtEnl soreavNl PASY » DEARTFOROENRANDER - WIRE CONVEROR BELTS &

2.8 mm
3,15 mm
21,20 ka'm
18 mim

20 mm

1.6 mm
1.65 ka'm
12 mm

315 mm
4.0 mm

25 80 kg/m
18 mm

20 mm



Pas ¢. 4, 4a

Dopravni pas s levo a pravosmérné 1ésné vinutou, pfi montai U REEEEERELEEEE

stlatovanou spiralou, Ukonéeni pasu je provedeno fetizkovym (Y il J‘I l | | 114/ I

= : \ | JNIN31383150!
spojem. Vyhovuje pro mensi rychlosti posuvu a velke Sifky A

opasani. Vzhledem k hustoté spiral je vhodny pro dopravu ; l i |'I ]I 1| ]'I TR ]" '. UV A A A
drobnych pfedmeétd, Pas se wyrabi v Sifce od 50-3 000 mm. '! ' AARRRERRE |

Al

Belt Mo. 4, 4a - The belt is bullt up from the tightly wound and depres- WAy

5 while being fittend on. The beld ending s provided by the chain ‘“i I NN RANANANARANN AN
an. It 15 used for low running speeds and big gird width. Accor :

ding 1o the spiral density the belt 15 useful for the fine objects comveying vt bbb e b

The produced balt width of 50-3 000 mm ‘T : | |I |I f nw GUVUUUU AU R R

i RN Lnn

Band Nr. 8, 8a - Das Farderband wird mit ainer knapp gewickelten HEEEHHEE L
und bel der Montage gepreiten Spirale. Die Bandbeendigung wird W
e Kettenverhindung vargenommen. Das Band ist fir klainere A\ l l i l I I i i 1 aaaoaaanant
Ges indigkeit und grode Umschiingungbraite gesignet. Bezugne

( ! Iy

hmend auf die Spiraldichte ist das Band auch zur Befdrderung saehr | [ ey ereyy
gr Gegenstanden gunshg und ward in emner Braite von 50

bis 3 000 mm hergsrellt

Kigi

PAS C. = BELT ND. = BAND NR 1 da
& DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = & SPIRALE 1.4 mm
& DRATU HULEY = @& ROD WIRE = & STANGE 2.5 mm
NF. HMOTNOST » WEIGHT = MASSE 14 kgl
STOURAMI SPIRALY » WINDING INTERVAL = SPIRALESTEIGUNG 29 m

ROZTEC HULKY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG 20 mm

B
Pasc. 6

Dopravni pas slozeny z levo a pravosmeérné vinutych, pfi
montaZi stlatovanych spiral. Vwhovuje pro mensi rychlosti
posuvu a velké 5itky opasani. Vyrabl se | s boénicemi a
riznym zplsobem zakonéeni, Zakladni provedenl je ukon-
teno fetizkovym spojem. Pasy se vyrabéjl o sifce od
150-2 500 mm

Belt No. & - The bait is built up from the left and nght-hand wound and
depressed spirals while baing fitted on. The beld ending 15 provided by
the chain connection. It is used for low running speeds and big gird
witth and produced width sides and warious ending ways, The produ-
ced belt with of 150-2 500 mm.

Band Nir. 6 - Das Forderband wird aus hinks- und rechisgangigen und
wihrend der Montage geprallten Spirale. Das Band ist fir kleinere Ge-
schwindigkeit und groBe Umschiingungbreite geeignet und wird auch
mir Sairenwandan und verschwedenen Beendigungen in einer Braite
vart 150 bis 2 500 mm hergestellt. Die Grundausfihrung wird mit Ket-
fenverd ?'-'“?l-]-':si' IIIF:-"r'In et

A DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE = @ SPIRALE 2.5 mn
@ DRATU HULKY = @ AOD WIRE = & STANGE 4 mm
INF. HMOTHNOST = WEIGHT = MASSE 23,80 kgimy
ROZTEC HULKY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG 30,5 mm

DEATENE DOPRAYNI PASY » QRARTVORDEARANDEN » WIRE CONVEVDR RELTS F



Pasc. 7

Dopravni pas sloZeny 2 leve a pravosmeérné vinutych spi-
ral, pfi montazi stlaéovanych. Vyhovuje pro mensi rychlost
posuvu a velké Sifky opasani. Vyrabi se | s boénicemi

a ukonéeni pasu je provedeno fetizkovym spojem. Pasy
se vyrabgji o Sifce od 150-2 500 mm.

Bel No. T - The beft s built up from the left and naght-hand wound and
rals while baing fitted on. The beld ending is provided by
ection, It is used for low running speeds and the wide
wadth of 180-2 500

depressed sp
the chain co
gird and produced width sides. The produced balt
mim

Band Mr. 7 - Das Forderband wird aus
wahrend der Montage geprefiten Spirale. Das Band ist fur kleinere Ge-
schwindigkait und grofe Umschiingungbreite geaignet und wird auch
mit Saitenwanden in ainer Braite von 150 bis 2500 mm hargesteilt
Dhie Bandbeendigung ward mut Kettermverbindung vorgenomymean

frks- und rechtsgdngigen und

3 DAATU SPIRALY = @ WINDING WIRE = & SPIRALE
@ DARATU HULKY » @ ROD WIRE = @ S5TANGE

INF. HMOTNOST * WEIGHT » MASSE

RGZTEC HULKY » ROD SPACING = STANGENTEILUNG

Pasc. 8

Dopravni pas s tésné vinutou a pfi montazi stlatovanou
spirdlou. Je slozen z levo a pravosmémé vinutych spirdl
spojenych rovnou hilkou. Pés je ukonéen fetizkovym spo-
jiem. Vyhovuje pro mensi rychlosti posuvu a vetsi sif opa-
sani. Pasy se vyrabi v Sifce od 500-2 500 mm.

Belt No. B - The belt is built up from the tighthy wound and depressed
spiral while baing fitted on. It consists of the left and right-hand wound
spirals which are connectad with the straight rods. The belt ending is
provided by the chain connection, |t is used for low runming speads and
the wide gird, The produced belt widih of 500-2 500 mm

Band Nr. 8 - Das Foderband mit einer knapp gewickelian und wahrand
der Montage gepreliten Spirale. Es besteht aus links- und rechisgang
gen Spiralen, die mit einer flachen Stange verbunden simd, Das Band ist
far kleinere Geschwindigkeit und grode Umschliingungbreite gesignet
und wird in siner Braite von 500 bis 2 500 mm hergestelt, Die Band-
beendigung wird mit Kettenvertindung vorgenamimen.

& DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = & SPIRALE
@ DRATU HULKEY = @ ROD WIRE = @ STAMNGE

INF, HMOTHOST » WEIGHT = MASSE

ROZTEC HULKY » ROD SPACING » STANGENTEILUNG

pRATEMD OrPRAYMI PASY « DEANTFORRUNRAENDED « WIRE CONYETOR BEATY

]

7.0 mm
33,60 ka/m
50,80 mm



Pasc. 9

Dopravni pas |e slozen z levo a pravosmérné vinutych spi-
ral, ktere jsou spojovany pralisovanou hilkou. Ukonéeni je
tvaravanou plochou plilozkou vysokou 25 mm, klera je

svafena s hilkou, Pas se vyrabi v sifce od 500-2 000 mm.

Balt No. @ - The bealt is built up from the left and right-hand wound spi
rals whih are connected by the pressed rods. The belt ending 15 provided
by the formed packing piece 25 mm high which is welded wath the rod
The produced belt width of 500-2 000 mm

Band Nr. ® - Das Forderband besteht aus (inks- und rechisgangigen
Spiralan, die mit einer gepreliten Stange verbunden sind. Die Bandbeen-

wer geformten Lasche vorgenommen, die il der

digung vard mit eir
Stange verschweilt und 25 mm hoch ist. Das Band wird i einer Braite
vy 500 vs 2 (00 mm hergestalt

D DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = @ SPIRALE B mr
& DRATU HULEY = & ROD WIRE » & STANGE B.0 mm
INF, HMOTHOST = WEIGHT = MASSE 41,00 kgdmi
STOUPAN| SPIRALY » WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG 24 mm
ROZTEC HULKY » ROD SPACING » STANGENTEILUNG 50 mim

Dopravni pas s 1sné vinutou a pfi montazi stlatovanou spiralou
Je slozen z levo a pravosméme vinutych spirdl. Pas je ukonéen
fetizkovym spojem. Spirdla z dratu obdelnikoveho prifezu snizu-
je jeho wiku oproti provedeni s drdtem kruhového prifezu,
Vyhovuje pii mensi rychlost posuvu a vétsl Sifce opasani. Hus-
totou spiral a celkovou dimenzi je uréen pro dopravu t&Zkych

a ostrych predmétl. Pas se vyrabl v Sifce od 200-2 400 mm,

Belt No. 10 - The belt 13 built up from the bghtly wound and depressed spiral
while being fitted on and consists of the laft and nght-hand wound sperals. The
beld ending is proveced by the chasn connection. The wir spiral of the rectangue
lar cross section reduces its |IHI(__J_"I| N COmpansan with the wire of the circular
section. It is used for low running speads and wids gird and according to the
spiral density and to the overall dmension also for conveying of heavy and
sharp obiects. The produced belt width of 200-2 400 mm

Band Mr. 10 - Das Fdrderband mit einer knapp gewickalten und wahrend I
der Maontage gepreliten Spirale, Es bestehl aus links- und rechisgangwgen

Soiralen, Die Dvahispirale aines rechteckigan Querschnitts ermiedngt die

Bandghdme im Vergleich rmir dem runden Drahtquerschmitt. Das Band ist v keinere Geschwindigkedt und grofie Umschiingungbreite
gesignet und wird in einer Braite van 200 bis 2 400 mm hergestelt. Durch die Spiratendichre kann das Band rur Befdrderung der sch-
weren und spitaigen Gegenstande venawendet werden. Dre Bandbeendigung wird mit Kettanverbmaung vorgenomrmen

3 DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE = & SPIRALE Gx 2.8 mm

& DRATU HULKY = @ ROD WIRE » & STANGE 7.1 mm
INF. HMOTNOST = WEIGHT = MASSE 34.2 kg/m
AQZTEC HULKY = AROD SPACING » STANGENTEILUNG 40,4 mm

DRATE®] DOPRAYN| PASY - DEAHTFOARDEEAAWRED » WiRE CONVETOL RELDIS @&



Pasc. 12

Tento druh pasu je viastné modifikaci pasu &. 7. Pas |e
skladan tak, Ze mezi levo a pravotocive spiraly jsou provig-
kany spojovaci hilky, ktere jsou na obou koncich jednodu-
chym zplsobem zahnuty dovnitf zavitu spiraly.

Balt No. 12 - This belt is a modification of the belt Mo, 7. 1tis built up
frarm the left and right-hand wound spirals. There are connecting rods
pulled through between them which are bent info the coil

Band Mr. 12 - Digses Band ist eigentich eine Modifikation des Bandes
MNr. 7. Das Band wird so zussammengestezt, dal die Verbindungssi
gen awischen links- und rechitsgdngigen Spiralen durchgefiochten wer-
dan. Die Stangen sind an beiden Enden einfach in die Spiralenwindung
hingin gebogean.

A DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE » & SPIRALE

@ DRATU HULKY » & ROD WIRE » & STANGE

INF, HMOTNOST = WEIGHT = MAGSE

STOUPAN| SPIRALY = WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY » ROD SPACING = STANGENTEILUNG

Pas¢. 13

Dopravni pas je sloZeny z levo a pravosméarmea vinutych
spiral. Ukondéen je tavnym svarem hulky se spiralou.
Geometricky mensi variantou je pas ¢. 32

Belt No. 13 - The balt is built up from the left and nght-hand wound
spirals, The bald ending is provided by the welded bond on the rod and
spiral. The belt Mo, 32 is a geomatrically smaller modification

Band Nr. 13 - Das Farderband bestaht aus hinks- und rechisgangigen
Spiralan, Das Bandbeendigung wird mit einer Schmelzschweilnaht der
Stange und Spirale vorgenommen. Das Band Nr. 32 stellt eine

3
goomartrisch kiginere Modifikation dar

& DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE + @ SPIRALE

@ DRATU HULKY = @ ROD WIRE = @ STANGE

INF. HMOTNOST » WEIGHT = MASSE

STOUPAMISPIRALY » WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG

peatEml poOPELYM| PASY » DRANTFORDERNLNDEE « WIRE CONVIVOR BELTY 1O

316 mm
50 mm
31,15 ko
6.5 mm

42,5 mm

3,55 mm

4,0 mm

16,35 kgfm
20 mm

Z3mm



Pasc. 14

Dopravni pas je slozeny z levo a pravosmeérné

vinutych spiral se stoupanim 24 mm. Ukonéeni pasu je
provedeno fetizkovym spojermn. Pas se vyrabi v Sifkach
od 200-2 500 mm

Belt No. 18 - The belt is built up from the left and right-hand wound
spirals of the spiral lead 24 mm. The beld ending is provided by the chain
connection. The produced balt width of 200-2 500 mm

Band Nr. 14 - Das Farderband besteht aus links- und rechtsgangigen
Spiralen ener Steigung von 24 mm. Das band wird in einer Breite von
200 bis 2 500 mm hergestallt. Die Bandbeendigung wird mit Kettenver-
”-'-'-l—.‘.l:.l-r-ﬂ vorgenomimean

@ DAATU SPIRALY = & WINDING WIRE = (3 SPIRALE
@ DRATU HULKY = 2 ROD WIRE » @ STANGE

INF, HMOTHOST = WEIGHT = BMASSE

STOUPAMI SPIRALY » WINDING INTERVAL * SPIRALESTEIGUNG
AOZTEC HULKY = AQD SPACING * STANGENTEILUNG

Pasc. 15

Dopravni pas je sloZen z levo a pravosmeémea vinutych spi-
ral. Ukondeni pasu je provedeno fetizkovym spojem. Vy-
rabi se v riznych provedenich lidicich se od sebe prime-
rem dratu spiraly a dratu hilky. Pas se vyrabi v sitkach od
150-2 500 mm.

Belt Me. 15 - The belt is built up from the left and right-hand wound
spirals, The bald ending is provided by the chain connection. It is produ-
ced in diffarent modifications which differ from each other in the spiral
and rod wire diamater, The produced belt width of 1580-2 500 mm

Band Nr. 15 - Das Forderband besteht aus links- und rechisgangigen
Spiralen. Das Band wird in ainar Braite von 150 bis 2500 mm und in
verschisdenen Ausfihrungen nach dem Stangen- und Spiralendurch-
messer hergestalit. Die Bandbeendigung wird mit Kettenverbindung vor-
genommen

& DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = @ SPIRALE

& DRATU HULEY = @ ROD WIRE » @ STANGE

INF. HMOTNOST » WEIGHT = MASSE

STOUPANI SPIRALY = WINDING INTERVAL = SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG

BOATEND DOPRATN| PASY » DRANTFORDERMANBIN « WikE CONVETOR BELTE M1

1,8 mm
28 mm
6,890 ka/m*
1T mm

22,8 mm

2.8 mm
3.16 mm
16,20 kg_u'm
11 mm
22,6 mm

3,55 mm
50 mm
14,90 kg'm
24 mm

33 mm

2.8 mm

3,55 mm
16,45 kg/m
11 mm

226 mm



Pasc¢. 16

Dopravnl pas, ktery |e tvofen vplétanymi spirdlami z dratu,
vyrabény s velkym rozsahem primeéru dratu a roztedi.
Jednosmérmeé vinuté spiraly 5 velkym stoupanim tvofi
kosoétvereéna oka, pas je ukonéen zahnutim sousednich
spirdl dovnitf pasu. Pas je velmi chebny, pouitelny

pro mala plosna zatiZzeni.

Belt No. 16 - The belt s built up from the interlacing wire spirals and
produced in a wide ranga of the wire digmeters and rod spacings. The
ane-side wound spirals of the big spiral lead make the rhombic mashes
The beld ending is provided by bending of the adjoining spirals into the
belt. The belt itselft is very flexible and useful for small area loadings.

Band Nr. 16 - Das Farderband bestehend aus engeflochranen Draht-
spiralen ward in grofem Bereich der Drahtdurchmesser und Teilungen
hergastellt. Die eingdngig gewickeltan Spiralen mit hoher Steigung bil-
den rhombische Maschen, Die Bandbesindigung wird muf aingr Ein-
biegung der anliegenden Spiralen in das Band vorgenommen. Das Band
ist sahr biegsam und fur kleme Flachenbelastung venwendbar,

VELIKQST OKA » MESH SIZE » MASCHENWEITE B 1_CI 12.5 17 20
& DARATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = @ SPIRALE 1,25 1.4 1.6 1618 18,2
VELIKOST DKA » MESH SIZE » MASCHENWEITE 25 N5 40 50 63
& DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = @ SPIRALE 2 2 2,224 22425 2.24; 25
SIRKA PASU » THE BELT WIDTH » BANDBREITE “180-2 200 mm®
INF. HMOTHOST = WEIGHT » MASSE 5,0-1.0 kgim'*

*Die velikoshi oks pasy = According o the mesh se » Nach der Maschenweile

Ii.ﬂ;ll!‘_]._ﬂr_..il'll-'_i I‘:i'!f_'!,_-l_!:llﬁiI;ﬂ'fl_l.:ll_lil' "._l'lﬂ fD_H,.ﬁﬂl lj.lu 12




Pasc. 17

Dopravni pas, ktery je tvolen vplétanymi spirdlami

z dratu, vyrabény s velkym rozsahem praméru dratu.
Jednosmeérné vinuté spirdly s velkym stoupanim tvoi|
kosoétvereéna oka. Jsou stiidana pole levych a pravych
spiral. Spojovaci hilka je zahnuta dovnitf pasu.

Ukanéen( spirdl je provedeno zahnutim sousednich spiral
dovnitf pasu. Délka pole je 500 mm, od velikosti oka
25-1 000 mm.

Belt No. 17 - The balt is built up from the interlacing spirals and pro-
duced in awide ranga of the wire diameters and rod spacings. The
one-side wound spifals of the big spiral lead make the rhombic mas-
hes, There ara the exchanging fislds of the left and nght-band wound
spirals tehere, The conecting red is bend info the belt. The beld ending
is provided by benting of the adjoining spirals into the baelt. The field
length of 500 mm and the mash size 25 mm=1 000 mm,

Band Nr. 17 - Das Forderband bestehend aus eingefiochtenen Drahtspiralen wird in groGem Bereich der Drahtdurchmesser und
Teifungen hergestellt. Die engangig gewwickelten Spiralen mit hoher Steigung bilden rhombische Maschen, Die Spiralen wehseln in
finken und rechien Feldern. Die Verbindungstange st in das Band eingebogen. Die Bandbesindigung wird mit einer Enbiagung der
anfiegenden Sporalen in das Band vorgenammen. Die Feldiénge batrdgt 500 mm, die Maschenweite von 25 mm bis 1 000 mm

VELIKOST OKA » MESH SIZE » MASCHENWEITE
@ DRATU SPIRALY = @ WINDING WIRE l_ﬂ_ﬁ?iﬂ.ﬁ.LE
@ DRATU HULKY « @ ROD WIRE » @ STANGE

VELIKOST OKA » MESH SIZE » MASCHENWEITE
@ DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE « @ SPIRALE
@ DRATU HULKY « @ AOD WIAE » @ STANGE

SIRKA PASU » THE BELT WIOTH » BANDBREITE
INF. HMOTNOST » WEIGHT » MASSE
"D velkosy oka pdsu # According to the mesh size = Nach der Maschenweite

m

A EN G 00 0ARN] FAS1s ORANFDRREREINDER s WIRE CONTETOF RELTS 1
SR A C R Do S

31.5

28

125
1.6

1.6, 1.8

2.0

40
22,24
2.8 3,15

20,224

50
2,24
315

18,2
2.24:2.8

50
2.5
3.6

150-2 200 mm*

5.0-1.0 ka/m™

MR



Pas . 25b, 25¢

Dopravni pas slozeny z plechovych lamei o sile

2 mm a rovnych hulek. Rozteé lamel je dana Sifkou
vkladané rolny, pas je ukonéen svarem lamel

a hilek. Do krajni fady lamel je vsazen timen, ktery
chrani boénice a svary. Sifka pasu se uvadi bez vodi-
cich ttmend (-8+2 .. na kaidé strané; pfi objednavce
nutno vyjasnit). Nosna horni &ast opasani musi byt
podlozena v celé ploSe pasu. Péas se pouiiva v tep-
Iych provozech,

Modifikace: U provedeni 25¢ je rozted lamel snizena
pouzitim rolny Sifky 7.5 mm.

Belt No. 25h, 25¢ — The belt is built up from the metal plate sli-
ding vanes which are 2 rmm thick and from the flat rods. The vane
spacing s daterminated by the width of the put roller, the bald
ending is provided by the weld on the vanes and rods. Thera is
aclip put in the outside vane line which protects the sice and
welds. The belt width is given without leading clips (-8+2 mm on
gach side), A pad must be put under the upper suppotning gird part
in the whole bealt area. The belt is used in workshops

Modifications: 256x - the vane spacing 15 reduced by using tha roller
with the width of 7.5 mm,

Band Nr. 28b, 25¢ - Das Forderband besteht aus Blechlamelien
giner Dicke von 2 mm und flachen Stangen, Die Lamellentaiung
wird durch die Breite der eingelegtte Rolle Bestimmt, die Band-
beendigunyg wird durch eine Schwielnaht der Lamellen an die 5tan-
ge vorgenommen, Der in der Randreihe der Lamelien eingelegte
Biigel schiitzt die Seftenwinde und Schweilndhte. Die Bandbreite
wird ohne laitende Bgel angegeben. Der tragende obare Umschiin-
gungtel mul in ganzer Bandfidche unterlegt warden. Das Band
wird im warmen Betrieb verwenoel

Meodifikation: 25¢ - Tellung der Lamelien ist durch die Rolle einer
Breite von 7.5 mm beschrankt

PAS C. » BELT WO, » BAND NR

TLOUSTKA LAMEL = VANE THICKMESS » LAMELLENBREITE
@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE » & STANGE

INF. HMOTHDST = WEIGHT » MASSE

SIRKA ROLNY = ROLLER WIDTH * ROLLENBREITE

ROZTEE HULKY » ROD SFACING » STANGENTEILUNG

peATEwd porwAw Nl PE4Y - DRANTFHRDENDANDED « WIRE CONVEYODR BELDS N4

25b
2 mm

B mm
55 kn/'m
15 mm
35 mm

25¢c
2mm

B mm
B0 kgfm
7.5 mm

a5 mm



Pas ¢c. 29

Dopravni pas slozeny z levo a pravosmérné vinutych spi-
ral. Je ukoncen fetizkovym spojem, zajidténym svarem
spiraly a hilky. Pas je velmi lehky, uréeny pro vetsi sirky
a velke delky opasani. Svar zajisfuje spolehlivost pfi vét-
Sich rychlostech posuvu. Pas se vyrabi v Sifkach

od 1 600-4 500 mm.

Balt No. 29 - This convayor belt is constructed from altermate right
and left-handed windings. The edges are formed by welded chain-
links an the windings and rods. This very light belt is intended for
use in large widths or lengths. The welding ensures that the belt
remains reliable at high running speeds. The belt is made in widths
trom 1 600-4 500 mm

Band Mr. 29 - Das Firderband besteht aus links- und rechisgangi-
gan Spiraten, Die Bandbeendigung wird mit Kettenverbindung vorge-
nommen, die mit einer Schwainacht der Spirale und Stange gesi-
cher ist. Das band ist sehr leicht und zur groBeren Breiten und gréen
Umschlingungldngen geeignet. Die SchweiBinacht sicher die Zuveris-
sigkeit bel hiharan Laufgeschwindigkeiten. Das Band wird in einer
Braite von 1 600 bis 4 500 mm hergestelt

@ DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE = & SPIRALE

@ DRATU HULKY = @ ROD WIRE » @ STANGE

INF. HMOTNOST » WEIGHT » MASSE

STOUPANI SPIRALY » WINDING INTERVAL = SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY = ROD SPACING » STANGENTEILUNG

BRATENE sorruunl FISY « BRunrpBuofeningin « wine Lonveron Beits am

2.24 mm
2.8 mm
6,70 ka'm’
24 mm
33 mm



Pas ¢. 30

Dopravni pés sloZeny z levo a pravosmeme vinutych spiral. Je
ukonéen fetizkowwm spojemn, zajsténym svarem spiraly a holky.
Pas je velmi lehky, uréeny pro vétsi Sifky opasani. Svar zajistuje
spolehlivost pi vataich rychlostech posuvu. Pas se vyrabi v sitkach
od 1504 500 mm.

Belt No. 30 - The belt is bullt up from the left and right-hand wound spe-
rals. The beld ending is provided by the chain connection with the weld on
the spiral and rod. The beld ist very light and used for bigger widths and for
big gird lenghts, The weld reservas reliability in higher speads. The produ-
ced belt width of 150-4 500 mm

Band Nr. 30 - Das Férderband basteht aus links- und rechtsgingioen Spirs-
Jan. Dig Bandbeendigung wird rmit Kettemearbindung vorgenammen, die mit
ainer Schweiinaht der Spirale und Stange gesichert ist. Das band ist sehr
leicht und zur gréfieren Breite und grofien Umschiingunglinge geeignet. Die
Schweiinaht sichert die Zuverlissigkeit bel hitheren Laufgeschwindigkenten,
Dias Band wird in einer Braite von 150 bis 4 500 mm hergesteit

@ DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE » @ SFIRALE 221. mm
@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE » @ STANGE h o 315 mm
1MF. HMOTNOST » WEIGHT = MASSE - 8,00 kgim
STOUPANI SPIRALY = WINDING INTERVAL = SPIRALESTEIGUNG N 24 mm
ROZTEC HULKY » ROD SPACING » STANGENTEILUNG . 20 mm

Pas ¢. 31

Dopravni pas sloZeny z levo a pravosmémé vinutych spiral.
Je ukondéen fetizkowvym spojem, zajisténym svarem spiraly
a hilky. Pas je velmi lehky, uréeny pro vétsi Sitky opasani,
Swar zajisfuje spolehlivost pfi vétsich rychlostech posuvu.
Pas se wyrabl v &ifkach od 180-4 500 mm.

Belt Me. 31 - The belt is built up from the left and nght-hand wound

spirals. The beld ending is provided by the chain connaction with the

viild on the spiral and rod. The beld ist very light and used for bigger
\ : widths and for big gird lenghts. The weld reserves reliability in higher
oty speads. The produced belt width of 160-4 500 mm

- Band Nr. 31 - Das Forderband besteht aus inks- und rechisgangigen
o Bt Snirdlen; Dig Bandbeendigung wird mit Kettenverhindung vorgenommen,
e mit Biner Schweiltnaht der Spirale und Stange gesichert ist. Das band
gt ahr leicht und zur grdBeren Breste und grolen Umschiingungldnge
geeignat. Dig Schweilinaht sichert die Zuverldssigkeit bei hoheren Lauf-
W gesehiwindigkerten. Das Band wird in einer Breite von 160 bis 4 500 mm
[ hergastell.

FDRATUSPIRALY = @ WINDING WIRE = @ SPIRALE 1.8 mm
G BRRTO WLKY - 0,760 Wi » & STANGE : S 1
v BINESMOTINGSTS WEIGHT o MASSE sl
\ (USTOUPART SEIRALY « WINDING INTERVAL * SPIRALESTEIGUNG 9 mm
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Pas €. 32

Dopravni pas je sloZen z levo a pravosmémé vinutych spi-
ral. Ukonéen je svarem hilky a spirdly. Uplatni se pfi dopra-
vé mensich pfedmétl pfevainé v teplych provozech. Pas
se vyrabi v Sifkach od 300-2 500 mm.

Belt Mo. 32 - The belt is built up from the left and right-hand wound
spirals, The belt ending is provided by thed on the spiral and rod. The
beld ist used for conveying of smaller objects mostly in heat workshops
The praduced helt width of 300-2 500 mm

Band Nr. 32 - Das Forderband besteht aus links- und rechtsgéngigen Spi
ralen. e Bandbeendgung wird rt einar SchweaiBnalht der Soirate und
stange vorgenammen. Das Band ist zur Befdrderung der kieineren Geger-
stinde und im warmen Betrieb geegnet. Das Band wird in einer Braite von
200 s 2 500 mm hergestall

© DRATU SPIRALY » @ WINDING WIRE » @ SPIRALE

@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE » @ STANGE

INE. HMOTNOST » WEIGHT « MASSE

STOUPANI SPIRALY « WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY » ROD SPACING  STANGENTEILUNG '

Pasc. 33

Dopravni pas sloZeny z levo a pravosméma vinutych
spirdl. Ukonéen je fetizkovym spojem, spirdla a hilka
jsou zajisteény svarem. Velmi lehky pas, uréeny pro vatsi
sifky a velke delky opasani. Pas se vyrabi v ifce

od 160-4 500 mm.

Balt Mo. 33 - The balt is built up from the left and right-hand wound
spirals. The beld ending 15 provided by the chain connection with the
weld on the spiral and rod, The beld ist very light and used for bigger
widths an for big gird lenghts, The produced balt width

of 160-4 500 mm

Band Nr. 33 - Das Forderband besteht aus hinks- und rechtsgéngigen
Spiralen. Die Bandbeendigung wird mit einer Kettenverbindung
vorgenommen. Die Spirale und Stange sind mit einer SchweiBnaht
gesicherr, Das Band ist sehr leicht und zur gréBeren Braite und grofen
Umschiingunglange gesignet. Das Band wird in einer Breite

von 160 bis 4 500 mm hergestailt

@ DRATU SPIRALY * @ WINDING WIRE * @ SPIRALE

@ DRATU HULKY » @ ROD WIRE » @ STANGE

INF. HMOTNOST » WEIGHT » MASSE

STOUPANI SPIRALY = WINDING INTERVAL » SPIRALESTEIGUNG
ROZTEC HULKY = ROD SPACING = STANGENTEILUNG

BUATENE pornavml PhSy « pRARTIORDEARENBED = WIRE CONVEYOR BELTY a7

2.8 mm
2.8 mm
18,50 kgim
9 mm

15 mirm

18mm

2Bmm
7,15 kgdm
15 mim

21 mm



Vyrobni program spolecnosti

Dérované plechy a vyrobky z nich
Poutiti: r :_ & € e
« vzduchotechnika (filtry apod.) e e,
* dekorativni podhledy ve stavebnictvi r ¢ o 4 ¢
» tfidici sita v zemédélstvi a tézebnim pramysiu L
» dopravni pasy ve zvlasté naroénych provozech r 3 o T
« petné plechy, protihlukové stény, zateplovaci profily e od
* kabelové Zlaby elektroinstalace i S
« kryty v mnoha oblastech pouZiti T e
r L 3 r
r .’
Zakazkova vyroba dle specifickych potfeb zakaznik( g ’ ¥ ¢ i
az do sily plechu 10 mm. r > C
¢ ¢t F
= 2 &
R v ’
Ocelové podlahové roity a schodisfové stupné : il
o B 'ru
Bt e
Snadna Gdriba a vyborny vzhled. ' ‘ff *’ y

Material — surové ocel, Zarovy zinek nebo nerez.

Pouziti:

» pochiizné zakryti odvodnovacich systéma, kanald
nebo labl v ndroénych potravinarskych a chemic-
kych provozech

* obsluiné plosiny v prumyslové a energetické vyrobé
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ettt b LELLE R
FRTH ST 259549999595
‘et bt CLALAEELELE.
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« chodniky plosin jefaby a jefabovych drah, mostd a lavek —

 pochozi plochy u potrubnich tahl a nadrzi, zakryti
kanall, svétlikda a pralezd

* najezdové rampy pro bezbariérové vstupy, schodiste,
schodisfove stupné

Zakazkova vyroba a protiskluzova dprava dle speci-
fickych potfeb zakazniku.

Draténa pletiva

Zebérkovd a lisovana pletiva do maximalni Sitky
2 000 mm a max. délky 4 000 mm s velikosti oka
od 10 % 10 mm a pramérem dratu od 1,8 do 5 mm.

Pletiva v ramech z tyéoviny, trubky, jaklu, plechu

apod., formaty tabuli dle pfani zakaznika. IS ST
Materidl = ocel tf. 11, 11 pozink, 17 (nerez) _.":_"'f:?,i ;
s povrchovou Upravou zinkovanim, = S S ==t

komaxitern.

BUATENE SOPEAYN| PRYY  ORAMTEORDIRNAMDER = WINE CONVETOR BELTS 7B
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